DISCOS DE CORTE STANDARD
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APLICAGAO:

MATERIAIS FERROSOS EM GERAL: ACO CARBONO (sem tratamento
téermico), FORJADOS FUNDIDOS, CANTONEIRAS, TUBOS,
PERFILADOS, VIGAS, ETC...

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:
SERVICOS NORMAIS:

A36 QB 21 (Reforgado com 01 Tela Central)
A36 QB 23 (Reforgado com 02 Telas Laterais)

SERVICOS PESADOS:
A36 RB 21 (Reforgado com 01 Tela Central)
A36 RB 23 (Reforgado com 02 Telas Laterais)

APLICAGAO:
ACO INOXIDAVEL E SUAS LIGAS.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:
DAA30 P4 (Reforgado com 01 Tela Central)
DAA30 P5 (Reforcado com 02 Telas Laterais)

MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):

Diam. X Esp. X Furos (pol) (mm)  Rotagao (RPM) Emb.
2x1/8x1/4 -

50,8 x 3.2 x 6,4mm = 30.500 R.P.M 500
3x1/8x1/4-3/8 N

76.2x3.2 % 6.4.- 8,5mm = 20.400 R.P.M 500
4x1/8x5/8 -

101,6 x 3,2 x 15,9mm 15.300 R.P.M 150
4.1/2x1/8 x 7/8 - 20 A

B2 22 R = 13.300RPM 100
7x1/8x7/8 iz

177,8x 3,2 x 22,2mm =  8.750RPM 100
9x1/8x7/8 Y

228,6 x 3,2 x 22,2mm 3 6.800 R.P.M 50
10x1/8x5/8-3/4-1 =

254x3,2x159 - 19,05 - 25,4mm 6.100 R.P.M %
12x1/8x5/8-3/4-1 A\

304,8 x 3,2 x 15,9 - 19,05 - 25,4mm T 5100 R.P.M 5
14x1/8x1 = 4360RPM 25
355,6 x 3,2 x 25,4mm

16x 316 x 1 = 3820RPM 15
406,4 x 4,8 x 254mm

18x 3116 x1 =

457,2 x 4,8 x 25,4mm 3.400 RPM 15
20x 316 x 1 S

508 x 4,8 x 25,4mm N 3.050 RPM 10
24x1/4x1 -

609,6 x 6,4 x 25,4mm 2550 RPM 05

Materiais Especiais (outras medidas elou especificagdes):

CONSULTE O NOSSO DEPARTAMENTO TECNICO.

APLICAGAO:

MATERIAIS NAQ FERROSOS E NAO METALICOS: PAREDES

EM ALVENARIA, CONCRETO, TELHAS (amianto/argila), MARMORES,
GRANITOS, ETC...

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:
C24 RSB 1T (Reforgado com 01 Tela Central)
C24 RSB 2T (Reforgado com 02 Telas Laterais)

APLICAGAO:
Fo.Fo. CINZENTO E MALEAVEL, COBRE, ALUMINIO, LATAO E BRONZE.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:
C36 RB 24 (Reforcado com 01 Tela Central)
C36 RB 25 (Reforgado com 02 Telas Laterais)

APLICAGAO:
TIOLOS REFRATARIOS.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:
CR 921 (Reforgado com 01 Tela Central)
CR 922 (Reforgado com 02 Telas Laterais)

FABRICAMOS DISCOS DE CORTE PARA APLICAGOES
ESPECIAIS NAS MAIS VARIADAS ESPESSURAS E
DIAMETROS.

(
i, T—

Néo usar a lateral do disco de corte para tirar rebarbas, pois esta operagao é insegura e pode
causar graves acidentes.

Para obter um desempenho satisfatorio do disco de corte e trabalhar dentro das margens de
seguranga, deve-se observar o tamanho do flange*, a poténcia do motor e nunca ultrapassar a
RPM indicada no rétulo do disco. Usar sempre equipamentos de protegdo, tais como: Luvas,
aventais, oculos de seguranga, etc, e também a guarda de protegéo da maquina. Utilizar
conforme a norma de seguranga ABNT-NBR 15,230.

* O tamanho do flange deve ser no minimo 1/3 do tamanho do disco a ser utilizado.

Exemplo:

- Para disco de 10" » Diametro minimo da flange = 84,67mm (ou 3.11/32) e poténcia minima do
motor » 03 (trés) CV.

- Para disco de 12" » Didmetro minimo da flange = 101,6mm (ou 4") e poténcia minima do
motor » 05 (cinco) CV.

b J




DISCO DE CORTE EXTRAFINO

INDICADOS PARA CORTES QUE
REQUEREM POUCA PERDA DE
MATERIAL, PRECISAO

E BAIXO CUSTO.

SPEEDY CUT - Corte de n®s I o W NSTEELCUT = Corte de
Inox / Polivalente ; = Ferro / Ago Carbono

APLICAGAO: APLICAGAO:

CORTAR CHAPAS, CANTONEIRAS, VERGALHOES E SIMILARES. NAS MATERIAIS FERROSOS: ACO CARBONO (sem tratamento térmico),

MAIS DIVERSAS LIGAS EXISTENTES (ago carbono e suas ligas, ago CANTONEIRAS, TUBOS, PERFILADOS, VIGAS, ETC...

inox, ferro fundido, bronze, latao, cobre, borracha, etc...).

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS: y ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:

30FX36RB23 - y 30FE36RB23 i

30FX36RB23 (Com depressao central) 30FE36RB23 (Com depress&o central) :
| I J L=

MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):

=
o

Diam. X Esp. X Furos (mm) Rotagao (RPM) Emb. _
NN MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
32’120’()(11;? £G4 = 20400 RPM 50 Diam. X Esp. X Furos (mm) Rotagzo (RPM) Emb.
76,2x 1,0 x 9,5mm N\ \ 114,3x 1,2 x 22,2mm -
3X1,0X3/8 20.400 RPM 50 Hlsiibiet 13.300 RPM 50
114,3 x 1,0 x 22,2mm = { 114,3x 1,2 x 20,0 2
4412X1,0X 718 13.300 RPM 50 | S ihx 1)'(2 5 20”; Ul = 13.300 RPM 50
114,3 x 1,2 x 22,2mm ) -
442 X12X T8 RIN2:200 RPM 50 \ ;z’f;‘ 7,1,’6 X 22,2mm = 8.750RPM 50
114,3x 1,2 x 20,0 - \
snx12x00 = 13300 RPM 50 Rt = 6800RPM 2
114,3x 1,6 x 22,2mm b \| ] o
412X 1,6 X7/8 R 13.300 RPM 50
177,8 x 1,2 x 22,2mm =
TX1,2X718 8.750 RPM - ¢
177,8 x 1,6 x 22,2mm 3 \ %
IXeXTE o0 RPM 5\ o PEDRA DE AFIAR
228,6 x 1,6 x 22,2mm = 6.800 RPM 25 \ 9
9X1,6X7/8 h |
e SR\0.200 RPM 25\ APLICAGAO:
254,0 x 2,5 x 25,4mm = 6.100 RPM 25 USO MANUAL - DESBASTE FINO, AFIACAO DE FACAS E |
10X2,5X1 ’ _\\.'33 INTRUMENTOS CORTANTES EM GERAL. ;
B x 3.0 x 2580 = 5100 RPM 25 TIPS PADRONIZADOS:
. WAY | PEDRA DUPLEX COM CABO / PEDRA DUPLEX RETANGULAR /
CANOA
ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS
DISCO FLAP A60/180 N6 V7

(Lixa com Oxido de Zircénio)

7 : MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
APLICAGAO: DESBASTE E ACABAMENTO EM ACO INOXIDAVEL, i Larg. X Comp. X Alt. PERFIL Emb.

METAIS FERROSOS E NAO FERROSOS.

FABRICADO COM COSTADO EM FIBRA OU NYLON. M 28X {iman CANOA 50
244 x 38 x 15mm CANOA 50
DISPONIVEIS NOS GRAOS: 40,60,80 E 120 8 ol 6x2x1p0 RETAN S Ak s
OES PADRONIZADAS: .
ESPECIFICAG ~ 8x2x1pol. RETANGULAR 50
FIBRA NYLON a L -
STD FB #40 STD NY #40 1
STD FB #60 STD NY #60 ‘
STD FB #80 STD NY #80
STD FB #120 STD NY #120 / BASTAO DRESSADOR
LINHA STANDARD: /
115mm (4.1/2”) = 60 aletas - 18 x 25mm /) -
UNHA PROFISSIONALL o ) o
. W
15mm (4.112”) = 72 aletas - 18 x 25mm USO MANUAL PARA DRESSAR REBOLOS.
© 180mm (7”) =100 aletas - 21 x 35mm 7 ESPECIFICAGAO PADRONIZADA: C20 R6 V6
MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas): MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
Diam. x Furo Rotagio (RPM) Emb. Larg. X Comp. X Alt. PERFIL Emb.
115,0 x 22,2mm (4.1/2") 13.300 RPM 10 ~ 8x1.1/8 x 1.1/8 pol. BASTAO 50

- 180,0x 22,2mm (77) 8.750 R.P.M 05 - 9x1.4/8x1.1/8 pol. BASTAO 50



“C” - CARBETO DE
SILICIO PRETO

“A” - OXIDO DE
ALUMINIO MARROM

APLICACAO: MATERIAIS FERROSOS EM GERAL: AGO CARBONO APLICAGAO: MATERIAIS NAO FERROSOS E NAO METALICOS.

(sem tratamento térmico). FERRO FUNDIDO (Fo.Fo.) CINZENTO E MALEAVEL.

ESPECIFICACOES PADRONIZADAS: ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS: C201 SIC

A107 - Servigos Leves APLICAGAO: ALUMINIO, COBRE, LATAO E BRONZE.

A107 TB— Servigos Normais ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS: C W 7

A107 TB2 — Servigos Pesados i ;

A107 TBU — Servigos Extra Pesados ' ALICAGAO: MARMORE / GRANITO !

AST TB —~ Servigos Extra Pesado - Alta Frequeéncia ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS: C36 GC 37 / C60 GC 37 / C80 GC
37/C120 GC 37/C180 GC 37.

“AA” - OXIDO DE

ALUMINIO BRANCO

APLICAGAO: ACO INOXIDAVEL.

ESPECIFICACOES PADRONIZADAS:
DDA 30

MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):

Diam. X Esp. X Furos (pol) Rotagao (RPM) Emb.
4x1/4x5/8 -
101,6 x 6,4 x 15,9mm = 15300 RPM 150
4412 x 18 x 718 \ 4 )
114,3x 3,2 x 22,2mm T 13:300 RPM 100 A
4112x 316 x 7/8 = 13300 RPM 50 SEGURANCA
414348 x 22.2mm Disco de Desbaste: Posicdo de Trabalho - Grau de Inclinagao minimo [ I
141222 )5(41 I42;( 2718 5 13.300 RPM 50 maximo de uso: o= e
5 ! 1‘, 4‘ x7lé e Para obter um desempenho satisfatorio dentro das 'g&"}?: 2 i
12;‘)( o :22.2mm = 12.200 RPM 100 margens de seguranca na operagao de = P
desbastamento, a inclinagéo do disco de desbaste em <
17 1)7(3112 ;(x72l282m = 8.750 RPM 100 relagdo & peca desbastada, deve ser no minimo 15°, 4
e variando até o maximo de 45°, conforme a ilustragéo ao lado. 2 f o
Tx1/4x7/8 = 50 & .
177,8 X 6,4 x 22,2mm 8.750 RPM s
kel 2 Principais causas da quebra do disco de corte / desbaste:
32:6"2;‘ 71?2 =  6.800 RPM 50 - Impacto contra pega;
B~ X <& S - Tranco em operagao;
9x1/4x7/8 = 6.800 RPM 25 - Disco com trincas (queda/impacto durante o transporte/armazenagem);
i 228,6 x 6,4x 22,2mm - - Armazenagem incorreta;
- Falha na montagem na maquina;
- Velocidade excessiva da maquina;
Usar sempre equipamentos de protegao, tais como: Luvas, aventais 6culos
de seguranga, etc. E também a guarda de protecao da maquina. Utilizar
sempre conforme a norma de seguranga ABNT-NBR 15.230.
TIJOLO PARA PISO \_ )
APLICAGAO: DESBASTE E POLIMENTO DE PISOS DE CONCRETO, 4
GRANILITE, MARMORE E GRANITO. f ARMAZENAMENTO DOS ABRASIVOS:
ESPEC|F|CA(;6ES PADRONIZADAS: 0OS PRODUTOS ABRASIVOS DEVEM SER ARMAZENADOS
- e PREFERENCIALMENTE DENTRO DE SUAS EMBALAGENS ORIGINAIS, EM
C16 R6 V6 (Rustico) C60 R6 V6 (Médio) LUGARES SECOS, ISENTOS DE LUZ SOLAR DIRETA, EM CIMA DE PALLET
C24 R6 V6 (Rustico) C80 R6 V6 (Acabado) DE MADEIRA COM SUPERFICIE TOTALMENTE PLANA, PARA EVITAR
C36 R6 V6 (Médio) C120 R6 V6 (Acabado) ASSIM O EMPENAMENTO E QUALQUER UMIDADE. 0S DISCOS DEVERAO
C46 R6 V6 (Médio) €180 R6 V6 (Fino) SER UTILIZADOS EM ORDEM CRONOLOGICA DE CHEGADA.
EMPILHAMENTO MAXIMO: 10 CAIXAS

MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
Larg. x Comp. x Alt. (pol) Emb.
3x3x2 40 MATERIAIS ESPECIAIS

2 (outras medidas e/ou especificagoes):

“6x3x2

CONSULTE O NOSSO DEPTO TECNICO




REBOLO RETO - Tipo 1

LIGA ' LIGA |
VITRIFICADA : ; : RESINOIDE |

“A” OXIDO DE
ALUMINIO MARROM

“A” OXIDO DE
ALUMINIO MARROM

APLICAGAO: DESDE O DESBASTE RUSTICO ATE O ACABAMENTO APLICAGAO: DESDE O DESBASTE RUSTICO ATE ACABAMENTO

OU AFIACAO EM TODOS OS TIPOS DE METAIS FERROSOS SEM NOS SEGMENTOS INDUSTRIAIS, TAIS COMO: REBARBAGAO,
TRATAMENTO TERMICO. LAMINAGAO, FUNDIGOES, AFIAGAQ, ETC.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS: ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:

A24 Q6 V7 - Desbaste Rustico Fabricamos em diametro de até 24", nas mais variadas espessuras e
A36 P6 V7 — Desbaste Médio i furos. Para velocidades acima de 48m/s reforgo com tela de fibra de vidro,
A46 06 V7 - Desbaste Semi Acabado conforme aplicagéo.

A60 N6 V7 - Desbaste Fino | B -

“GC” CARBETO DE

SILIiCIO VERDE

APLICAGAO: PARA DESBASTE E AFIACAO EM METAIS DUROS
(Widea), TAIS COMO: PASTILHA, BROCAS DE PERFURAGAO,
FRESA, ETC.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:

GC60 K6 V6 — Desbaste Médio

GC80 K6 V6 — Desbaste Semi Acabado i
GC100 K6 V6 = Desbaste Fino

GC120 K6 V6 — Desbaste Fino - Afiagdo

t “C” CARBETO DE
SILiCIO PRETO
113 ”
AA” OXIDO DE APLICAGAO: PARA DESBASTE EM MATERIAIS NAO FERROSOS
ALUMINIO BRANCO EM GERAL.
ESPECIFICACOES PADRONIZADAS (mais utilizadas):
APLICAGAO: PARA DESBASTE E AFIAGAO EM METAIS DUROS 20 R6B — Desbaste Ristico
(Widea), TAIS COMO: PASTILHA, BROCAS DE PERFURACAO, ©24 R6B — Desbaste Rustico
FRESA, ETC. €36 R6B ~ Desbaste Médio
ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:
AA46 K6 V7 — Desbaste Rustico APLICAGAOQ: PARA DESBASTE EM MARMORES, GRANITOS,
AAG60 K6 V7 — Desbaste Médio j PEDRAS ETC
AAB0 K6 V7 — Desbaste Sem Acabamento { ESPECIFICACOES PADRONIZADAS (mais utilizadas):
AA100 K6 V7 — Desbaste Acabado C36 W 37— Desbaste Rustico
| AA120 K6 V7 — Desbaste Fino €60 W 37— Desbaste Médio
— W C120 W 37> Desbaste Acabado
MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
Diam. X Esp. X Furos (pol) Rotacao (RPM) Emb. i Fabricamos também em: C24 / C46 / C80 / C100/ C180
6x3/4x11/4 -
152,6 x 19,05 x 31,8mm - 4450 RPM 10
6x1x1.1/4 3 REBOLO CHANFRADO - Tipo 4*
152,6 x 25,4 x 31,8mm N 4.450RPM 10 . P
8x1x1.1/4 - 05
203,2x 25,4 x 31,8mm = 3.350RPM APLICAGAO: AFIAGAO DE SERRAS EM GERAL.
10x1x1.1/4 = ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS (mais utilizadas):
= 2675RPM 06
:50"" ‘12:'1‘4" "i*:‘;: A46 06 V7 | AA46 K6 V7
254”0()( 51,3 x’;Lém = 2.675R.PM 06 d Fabricamos outras especificacoes de acordo com a aplicacao.
10x 1.112x 1.1/4
= 2675RPM 05
:5;:"23:‘1"1’;:“'" MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
254,0 x 50,8 x 31,8mm = 2675RPM 03 Diam. x Furo (pol)
&’;33’&’; JU8 = 2230RPM 03 6x1.1/4 NAS MAIS DIVERSAS ESPESSURAS
12X 1412 x 1412 7x1.1/4 CONFORME NECESSIDADE.
304,8 x 38,1 x 38,1mm = 2230RPM 03 8 x 1.4/ *PERFIS PADRONIZADOS
12x2x1.1/2 N 2230 RPM 02 A | 9x1.1/4

- 304,8 x 50,8 x 38,1mm N



REBOLO

COPO CONICO

“C” - CARBETO DE
SILiCIO PRETO

APLICAGAO: LINHA PARA MARMORARIA: DESBASTE E
ACABAMENTO EM MARMORES E GRANITOS.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:

C24 W37 > Rustico | €36 W37 > Rustico

C60 W 37 > Médio | C80W37 ~ Acabado \‘
I_C120 W37 Acabado | C180 W37~ Fino

’ REBO
COPO RETO

“C” - CARBETO DE
SILiCIO PRETO

APLICAGAO: LINHA PARA MARMORARIA: DESBASTE E
ACABAMENTO EM BOCA DE PIA, ETC.

ESPECIFICAGOES PADRONIZADAS:

C24W 37 — Ristico | C36W37 — Rustico

C60 W 37 — Meédio | C80W37 — Acabado : '
Lfﬂo W 37— Acabado | C180 W 37— Fino =

TEMOS ESSA LINHA EM OUTROS GRAQOS ABRASIVOS:
FABRICAMOS TAMBEM REBOLOS COPO RETO PARA ESTILETAGEM EM SERRAS.

MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):

Diam. X Esp. X Rosca Rotacao (RPM) Emb.
4x2xM-14 _
101,6 x 50,8 x M-14 = 9170R.PM 32
41/2x2x M-14 5

 1143x508x W14 = T865RPM 18

- 5x2xM-14 o
127,0x 50,8 x M-14 7.320RPM 18

MEDIDAS PADRONIZADAS (mais utilizadas):
Diam. X Esp. X Rosca Rotagao (RPM) Emb.

90 x 50 x M-14 = 10.045R.P.M 32

ks

** FABRICAMOS TAMBEM: REBOLOS ANEL COM E SEM PLATO ***

PONTA MONTADA

GRUPO A

Diametro da haste: 6,0mm ou 6,35mm - Comprimento da haste: 40mm

éﬂ@@@@@?@wﬁ??@

GRUPO C

Diametro da haste: 3,0mm ou 3,17mm e/ou
6,35mm ou 6,0mm

Comprimento da haste: 40mm

TIPO DIMENSOES HASTE PADRAO
Diam (D) Altura (A) Comp. Diam.
a1 A3] A5] A-6[A-11]A-15] a-24 [ A-25]A-26] A-32] A-35] A-37]A-38 [ A-39 ] g:lgg g 163 :8 21;
20X85 | 22X70 | 20X30 | 20X30 | 20X45 | 6X27 | 6X20 | @X25 | @X16 |25X16 | 25X10 | 30Xs |25x25 [20x20| |C - 161 6 8 40 3,17
e Ty 3 ) 0 ) 2 T e o 5
GRUPO B C-179 10 32 40 3,17
Diametro da haste: 3,0mm ou 3,17mm - Comprimento da haste: 40mm g: 1:§ :112 g Zg ;1;
C -188 13 38 40 6,35
P w i C-196 16 25 40 6,35
9 g 8 % ﬁ C-209|| 20 65 40 6,35
D D ﬁ [I I I] H | C-220|| 25 25 40 6,35
C -232 32 50 40 6,35
;| B-52|B-63|B-70|B-71|B-74|B-95(B-102|B-115B-131B-134| |:| D
m 10X20 | 6X5 | 20X3 |10x2,5| 6X2,5 | 3X4 |10X13| 2,5X3 I 13X13| 8X10 | E’ &
(” REPRESENTANTE / DISTRIBUIDOR )




